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Laminado a quente
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Curva de limile de conformacio calculada para
o Dual Phase 600 (espassura de 2.5 mm).
0.8

Arcebor 1ﬂ|ﬂi-1ﬂ-ﬂ|ﬂ|‘l

sl

8.1

“03 -9z -0 LA 0,3

MINDR
Exampias do curvas de imaes de conloermacio cekculgdas
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Laminado a frio
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Curvas de limites de conformagio calculadas pam
05 agos Dual Phase 450, 500, 600 e 780
{espassura ds 1,0 mm}).
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Curfvl te ende det conformagdo axpenmental pare o Moltipha se 800

Parm oS Bo0s Eminados a o (Espessrn = 1 mm) jesp = 2, 0d i),
R, R, A (%) A (%) n
(MPa) {(MPa) L, = 80 mm L= 58578,
8 < 3mm ez 3mm
| Dual Phasa 450 260 - 340 450-530 =27 - 0,16
Dual Phase 500 300 — 380 500-580 z25 - 015
Dual Phasa 590 320 - 400 G00-700 =21 - 0,15
Dual Phasa TE0 450 — 550 TBO-D00D >15 0,10
Dua! Phase 980 B0 —T00 g980-1100 =10
Dual Phasa 600 300 - 470 580 - 670 =20 24 -
Dual Phase BDO B&0 =700 750 - 200 =14 14 -

Laminado a frioc ™ Laminado a guente
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Curvas de limite de conformagéo calculadas para os agos familia
ferrita/bainita de altissima resisténcia e estampaveis.
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Curvas de limile da cenformagio calculadas para o8 agos da
tamilia HSLA {esp. = 1,0 mm) laminados & frio.
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Exmmplo do oyrvas da limile de conformaco caksulstas
para os agos mioslmdos (2spesauna = 1,0 mm)

=04 =03 -02 o2 03 D& 05

Caracteristicas mecanicas (Visadas em chapas néo revestidas segundo o sen-
tido transversal ao de laminagao. em corpo de prova SO 20x80).

Classes R. R A (%) n
(MPa)” (MPa) Lo =80 mm
e <3 mm
Sl P F0R) 220 - 260 300 - 380 =34 0,19
BRIl 260 - 300 320 - 400 =32 0,17

B Laminado a frio
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Emmpios de curvas de iméles de candarmsgEa calcularas
para o8 Bpos Rmnetos 8 o (sspessws = 1,0 mmil
Caracteristicas mecénicas (Garantidas em chapas n4o revestidas, no sentigo transversal ao de laminagao).
Classes Rp0.2 Rm A (%) -
(MPa)* {MPa) L= L,=565V50 r fi
o< 3 mm ezdmm
Arcelor 01 _140-280 270-400 =28 . - -
Arcelor 02 140-240 270-360 >34 >1.3 =016
Arcaelor 03 1B0-230 280-360 =34 =13 =07
Arcalor 04 160-200 280-340 =38 =18 =020
Arcelor 05 140-180 270-330 =40 - =12 =021
Arcelar 06 120-160 270-330 =42 - 219" =022 -
Arcelor 07 100-140 250-310 =44 - =21° =024
Arcelor 11 170-360 < 440 =23 z 28 - - -
Arcelor 12 200-330 330-420 =25 =30
Arcelor 13 200-330 A00-400 =29 >34 =
Arcelor 14 220-280 320-370 =32 =37
Arcelor 15 180-270 270-350 =33 240 -
Arcelor 16 180-240 270-350 =33 = 40
" parantidas para B Laminado a fric

Troy = g * 2 Tyge T4
** A, (MPa) para os laminados a quents

B Lamingdo a quents
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