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Equipamento tipico de recozimento em caixa.

LIMPEZA ELETROLITICA FORNO ENCRUAMENTO  INSPECAO

Desenho esquematico de uma linha de recozimento continuo
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Conjunfe molriz e pungdo porg
o teste Erichsen (DIN 5010)
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Dispositivo para Execucdo do
Ensaio de Erichsen.

Puncéo de Cabeca Esférica e Matriz de
Segdo Circular. Cotas em mm.
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ACOS DE ALTA RESISTENCIA E CONFORMABILIDADE
(todos os dados correspondem a valores minimos garantidos)

CRITERIOS QUE DEFINEM UMA BOA ESTAMPABILIDADE:

1 = Valor elevado de alongamento

2 - Baixa relagiio limite de elasticidade/resisténcia & tragdo

B Limite de elasticidada | | 3 = Baixo limite de elasticidade

| 4 - Alto coeficiente de n (encruamento)
i 5 - Alto coeficlente de r (anisolropia normal)
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